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Skrapiarka powinna zapewni¢ rozkladanic lepiszcza z tolerancja +10% od ilosci zalozonej.

4. TRANSPORT
4.1, Wymagania ogélne dotyczace transportu

Wymagania ogéine dotyczace transportu podano w ST D.00.00.00 » Wymagania ogolne”

4.2, Transport emulsji

Transport emulsji powinien odbywaC si¢ w cysternach samochodowych 1lub skrapiarkach. Dopuszcza sig
stosowanie beczek lub innych pojemnikéw stalowych. Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji powinny byé
przedzielone przegrodami, dzielacymi je na komory o pojemnosci max. 1m?, a kazda przegroda powinna mieé
wykroje umozliwiajace przeplyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu lub
skiadowania emulsji powinny by¢ czyste i nie powinny zawieraé resztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonywania robét

Zasady ogdlne wykonywania robét podano w ST D.00.00.00 »Wymagania ogélne”.

3.2, Oczyszczenie warstw nawierzchni

Zanieczyszczenia Stwardmiale, nie dajace sie usung¢ mechanicznie, nalezy usunaé recznie lub za pomoca
dostosowanego sprzgtu.

W miejscach trudnodostepnych nalezy uzywaé szczotek recznych. W razie potrzeby, na terenach

niezabudowanych, bezposrednio przed skropieniem warstwa powinna by¢ oczyszczona z kurzu przy uzycin
Sprezonego powielrza.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Jezeli do oczyszczenia warstwy byla uzywana woda to skropienie moze nastapi¢ dopiero po wyschnigciu
warstwy.

Skropienie warstwy moze rozpoczag si¢ po akceptacji jej oczyszczenia przez Inzyniera,

Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana emulsja przy uzyciu skrapiarki a w miejscach trudnodost¢pnych
recznie /za pomoca weza z dysza rozpryskows/.

Do skropienia (bez nadmiaru) warstwy  bitumicznej nalezy unzywaé asfaltowej  emulsji kationowej
szybkorozpadowej klasy K1-50 w ilodci asfaltu wytraconego z emulsji:

— warstwa wyréwnawcza z betonu asfaltowego, warstwa wigzaca -0,10+0.30 kg/m®.

Dokladne zuzycie jednostkowe nalezy ustali¢ na budowie w oparciu o wyglad skrapianej powierzchni i
przedlozy¢ do akceptaciji Inzyniera.

Temperatura emulsji powinna by¢ zgodna z zaleceniami producenta i miescié si¢ w granicach 40+65°C. Zabrania
si¢ podgrzewania emulsji do temperatury powyzej 90°C.

Skropienie powinno by¢ réwnomierne, a iloé¢ rozkladanej emulsji powinna by¢ réwna ilodci zatozonej z
tolerancja £10°C.

Na wszystkich powierzchniach gdzie rozlozono nadmierng ilo$¢ emulsji Wykonawca powinien rozlozy¢ warstwe
suchego i rozgrzanego piasku i usungé nadmiar lepiszcza przez szczotkowanie.

Skropienie powinno by¢ wykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianym na odparowanie wody,
Orientacyjny czas Wwyprzedzenia wynosi co najmniej:

= 2hprzy iloiei 0,5+1,0 kg/m® emulsji,

-
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= 0,5 hprzy ilodci 0,2+0,5 kg/m® emulsii.

Wykonawca powinien zabezpieczy¢ skrapiang warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem, dopuszczajac tylko
niezbedny ruch budowlany.

Jakiekolwiek uszkodzenia powierzchni powinny by¢ przez Wykonawce naprawione,

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1, Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t

Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania 0g0lne”.

6.2, Badania i kentrola przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien przeprowadzi¢ probne skropienie warstwy w celu
okreslenia optymalnej pracy skrapiarki i okreglenia wymaganej ilodci emulsji w zaleznoéci od rodzaju i stanu
warstwy przewidzianej do skropienia.

—%10.3, Badania w czasie robét

6.3.1.  Badania emulsji

Ocena emulsji powinna by¢ oparta na deklaracjach zgodnoéci a Wykonawca powinien kontrolowaé jej lepkosé dla
kazdej dostawy w oparciu 0 EmA-99 [1].

6.3.2.  Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia emulsji

Jednorodnoéé skropicnia powinna by¢ sprawdzana wizualnie.

Zaleca si¢ przeprowadzié kontrolg ilosci rozkladanej emulsji wg metody podanej w opracowaniu
"Powierzchniowe utrwalania. Oznaczanie ilogci rozkladanego lepiszcza i kruszywa" [2].

Skrapiarka powinna zapewnia¢ rozkladanie emulsji z tolerancja £10% od iloéci zalozongj.
7. OBMIAR ROBOT
T Ogdlne zasady obmiaru robét

')gélne zasady obmiaru robét podano w ST D.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

Tid Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest;
- 1 m® (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni,
-1 m* (metr kwadratowy) skropionej powierzchni.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST D.00.00.00 ” Wymagania og6lne”.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnic z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami InZyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt.6 daty wyniki pozytywne.

Roboty objete niniejsza ST podlegaja odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu, kitéry powinien by¢
dokonany na podstawie wynikéw pomiaréw i badan oraz oceny wizualnej.

9, PODSTAWA PEATNOSCI

9.1 Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosei

— /P
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Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST D.00.00.00 » Wymagania ogélne” pkt. 9.
9.2, Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m* oczyszczenia warstw konstrukcyjnych nawierzchni obejmuje:

~  przygotowanie robdt i ich oznakowanie,

— mechaniczne

warstw konstrukcyjnych nawierzchni obejmuje:

—  przygotowanie robdt i ich oznakowanie,

—  dostarczenic emulsji i napelnienie Jja skrapiarki oraz podgrzanie do wymaganej temperatury,

—  skropienie warstw emulsja w iloci okreslonej w Specyfikagji Technicznej i uzgodniongj z Inzynierem,
—  przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Warunki Techniczne -Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99_ IBDiM-99
2. -Powierzchniowe utrwalenia Ozmaczanie iloici rozidadanego lepiszcza i kruszywa”. Zalecone przez

GDDP da stosawania nismem GDDP-5.3a-551/5/92 z dnia 1992.02 03

= _ SST-05.03.05
NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO

1:3; Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w n/n Specyfikacji Technicznej dotycza wykonania warstwy sScieralngj i wigZacej nawierzchni drogi kategorii ruchu KR] z
betonu asfaltowego ACI1S 5070 i obejmuija:

- wyréwnanie istniejacej nawierzchni masa mineralno asfaltows

—  wykonanie warstwy scieralnej gr. 5 cm z betonu asfaltowego

14. Okreslenia podstawowe

141 Mieszanka mineralno-bitumiczna - mieszanka mineralna z odpowiednia iloscia asfaltu, wytworzona w okreslony sposdb,
spelniajaea okreslone wymagania. x

14.2 Beton asfaltowy - mieszanka mineralno-asfaliowa, zageszczona, w ktérej ilosciowe proporcje skiadnikéw sq ustalone wg zasady
wypeinienia wolnej przestrzeni, niezaleimie od warstwy do ktorej jest przeznaczona. =

143, Odksztalcenia lepko-plastyczne - odksztalcenie o charakterze trwafym, ktérego wielkosé Jest wprost proporcjonalna do obeigzenia i
Czasu jego trwania oraz do temperatury.

Pozostale okreslenia sq zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w ST D.00.00.00 ~Wymagania
0g6lne”,
1.5 Wymagania ogélne dotyczace robét

Wymagania ogélne dotyc.‘m(cg robét podano w ST D.00.00.00 »Wymagania ogélne™.

2. MATERIALY
21 Warunki ogélne stosowania materialow

/P~
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Warunki ogélne stosowania materialéw podano w ST D.00.00.00 , Wymagania ogblne”,

22, Materialy do wykonania warstwy scieralnej

Materiatami stosowanymi do wykonania warstwy Scieralnej nawierzchni drogi kategorii ruchu KR2 z betonu asfaltowego wg PN-8-9603[1]
zgodnie 7 zasadami ninigjszej ST s3:

E

® warstwa Scieralna:

= kruszywo famane granulowane wg PN-B-11112; k1. I IT; gat.1,2

= kruszywo famane zwykle wg PN-R-111 12; k1. i, IT; gat. 1,2;

—  Zwir i mieszanka wg PN-B-11111; kL. Ti II;

~  grysy i zwir kruszony z surowca naturalnego naturalnie rozdrobnionego kL1, IT; gat.1,2 — wg Zalacznika G do normy PN-8-96025;
—  piasek gat.1, 2 wg PN-B-11113;

—  wypelniacz - wg PN-61/8-96504: [3] z uwzglednieniem ,,Wytyeznych technicznych - Ocena wypelniaczy wapiennych. Wyd. IBDiM,
1997 .

- asfalt D30/70 - wedhig wymagan normy PN-EN-12591:2002 [6] podanych w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dla asfaltn drogowego D50/70 wg PN-EN-12591:2002

Wymagania Metody
Lp. Wilasciwosci PN-EN 12591 oznaczania
Wiasciwosci obligatoryjne
1. Peneiracja w temp.25°C  1/10 mm 50-70 PN-EN 1426
2 Temperatura migknienia °C 46-54 PN-EN 1427
3 Temperatura zaptonu 'C >230 PN-EN 22592
4. Zawartosé skfadnikéw rozpuszezalnych, nie mniej niz % PN-EN 12592
m/m 99
3. Zmiana masy po starzeniu (ubytek lub przyrost), nie wigcej PN-EN 12607-1
niz % m/m 0,5
6. Pozostata penetracja po starzeniu, nie mniej niz
% 50 PN-EN 1426
7. Temperatura migknienia po starzeniu, nie mniej niz
ol 48 PN-EN 1427
Wiasciwosci specjalne krajowe
8. Zawarto$¢ parafiny, nie wigce] niz % 22 PN-EN 12606-1
9 Wzrost temperatury migknienia po starzeniu, nie wigcej niz PN-EN 1427
il 9
10. Temperatura tamliwosci, nie wigcej niz -8 PN-EN 12593
i &)
—  Srodek adhezyjny — wg aprobaty technicznej,
- asfaltowa emulsja kationowa szybkorozpadowa. — wg ..Warunkéw Technicznych. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe - IBDiM 1999
%
2.4. Sktadowanie materialow

2.4.1. Krusgypwa

Skladowanie kruszyw powinny odbywaé si¢ warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszezeniem i zmieszaniem z mnymi
asortymentami lub jego frakcjami,

Kruszywa nalezy sktadowaé oddzielnie wedhig przewidzianych w receptach asortymentéw i frakeji w zasiekach uniemozliwiajacych
wymieszanie sig sasiednich pryzm. Podtoze sktadowisk musi byé rowne, utwardzone i dobrze odwodnione.

242 Wypelmiacs

Przechowywanie wypehiacza musi odbywaé si¢ W sposéb chroniaey go przed zawilgoceniem, zbryleniem i zanieczyszezeniem. Wypelniacz
nalezy przewozi¢ luzem w odpowiednich cysternach przystosowanych do przewozn materiatéw sypkich i przechowywaé w silosach.

2.4.3. Asfalt, emulsja.

Lepiszeze nalezy przechowywaé w zbiornikach stalowych wyposazonych w urzadzenia grzewcze i zabezpieczonych przed dostgpem wody i
Zanieczyszczeniem.

— 2o —
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Dopuszcza sig magazynowanie lepiszez w zbiornikach betonowych 1 zelbetowych spelniajacych warunki j.w,
Warunki przechowywania nie moga powodowaé utraty cech lepiszeza i obnizenia Jjego jakosci.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalezy zachowaé nastgpujace warunki:

— czas skladowania emulsji nie powinien przekraczaé 3 miesigey od daty jej produkcji,

— temperatura przechowywania emulsji nie powinna byé nizsza niz 3°C.

2.4.4. Srodek adhezypjny

Srodek adhezyjny nalezy przechowywaé w temperaturze nie wyzszej niz +40°C w miejscu ostonigtym od napromieniowania stonecznego, pod
zadaszeniem, W zamknietych opakowaniach Iub zbiorniku stalowym wyposazonym w wezownice do ogrzewania woda, para wodna lub
olejem.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogolne dotyczace sprzetu

Wymagania ogélne dotyczace sprzgtu podano w 8T D.00.00.00 .- Wymagania ogélne”.

3.2, Wytwérnia mas bitumicznych

Otaczarka powinna byé wyposazona w Sprawny system automatycznego dozowania wszystkich sktadnikéw oraz urzadzenie do automatycznej
rejestracji temperatur celem zapewnienia wysokiej jednorodnosci produkowanych mieszanek i whasciwej ich temperatury. Dozowanie wstepne
powinno by¢ réwniez zautomatyzowane.

Oraczarka powinna posiadaé precyzyjny system dozowania érodkéw adhezyjnych stosowanych do mieszanek mineralno-asfaltowych,

Celem zapewnienia ciagiosci produke ji otaczarka winna byé wyposazona w zasobnik z termoizolacja do czasowego przechowywania gotowej
mieszanki, gwarantujacy zachowanie Jej jakodci, jednorodnosci oraz wymaganej temperatury.

Otaczarnia powinna spetniaé wymogi ochrony srodowiska, tj. nie powodowaé zapylenia terenu, zanieczyszezaé wéd i wywolywaé halas
powyzej dopuszezalnych norm.

3.3. Ukladarka mieszanek mineralno-asfaltowych.

Ukdadanie mieszanek nalezy wykonywaé przy uzyciu uktadarki mechanicznej o wydajnosci skorelowanej z wydajnoscig wytworni.
Uktadarka powinna by¢ wyposazona w:

— awomatyczne sterowanie pozwalajace na utozenie warstwy zgodnie z zalozong gruboscia i niweleta,

~ podgrzewang plyte wibracyjng do wstepnego zageszezania utozonej warstwy.

3.4. Walce do zageszczania

Do zaggszczania mieszanek mineralno-asfaltowych nalezy stosowad sprzet, ktérego wiasciwosci pozwalaja na zaggszczenie uktadanych
warstw do wymaganych wartosei wskaZnika zaggszczenia /98%/.

Do zaggszczania warstw nawierzchni z mieszanek mineralno-asfaltowych nalezy stosowad nastepujace walee:
— walce ogumione cigzkie o0 masie okolo 15 Mg,

— walce wibracyjne,

— walce gladkie stalowe statyczne dwuwatowe lekkie i Srednie,

— walce mieszane, z przednia osia gladka stalowa wibracyjna i tylna ogumiona,

- plyty wibracyjne, ubijaki mechaniczne do zastosowania w migjscach trudno dostepnych dla innego sprzetu.
W/w walce muszg byé wyposazone w:

— system zwilzania waléw stalowych uniemozliwiajacy przyklejanie sie mieszanki,

— fartuchy ostaniajace kota walcow ogumionych przed obnizaniem ich temperatury,

— wskazniki wibragji (czestotliwosé drgaii) i sity wymuszajacej w walcach wibracyjnych,

= balast umozliwiajacy zmiane obciazenia walcéw.

Typ i iloé¢ walcdw do zageszezania mieszanki powinien byé uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

27 —
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4.1. Wymagania ogélne dotyczace transportu

Wymagania ogélne dotyczace transportu podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

4.2 Transport materialow do produkcji mieszanki

4.2.1 Kruszywo

Transport kruszywa powinien odbywaé¢ sie w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi
asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.

4.2.2. Wypelniacg

Transport wypehiacza musi odbywaé sic w sposéh chronigey go przed zawilgoceniem, zbryleniem i zanieczyszczeniem przy uzyciu
odpowiednich cystern przystosowanych do przewozu materiatéw sypkich.

4.2.3. Lepiszeza

Lepiszeza nalezy przewozié w cysternach kolejowych lub samochodowych izoJowanych i zaopatrzonych w urzadzenia grzewcze i zawory

~ . spustowe. Transport emulsji powinien odbywaé si¢ w cysternach samochodowych Tub skrapiarkach. Cysterny przeznaczone do przewozu
emulsji powinny byé przedzielone przegrodami, dzielacymi je na komory o pojemnosdei nie wiekszej niz 1 m®, a kazda przegroda powinna
mieé wykroje umozliwiajace przeplyw emulsji.

4.2.4. Srodki adhezyjne

Transport $rodkéw powinien odbywaé si¢ w opakowaniach jednostkowych krytymi érodkami transportowymi lub w autocysternach.

4.3, Przechowywanie i transport mieszanki mineralno-asfaltowej

Przechowywanie mieszanki betonu asfaliowego powinno odbywaé si¢ w zbiornikach z termoizolacja pod warunkiem, ze zachowa swa jakoéé i
jednorodnosc, a jej temperatura bedzie sig utrzymywaé w granicach 140+170°C.

Transport mieszanki na budows powinien odbywaé si¢ wylacznie samochodami samowyladowezymi o tadownosei min.12 Mg aby zapewnié
ciagla prace uktadarki.

Powierzchnie wewnetrzng skrzyni wywrotek przed zaladunkiem nalezy spryskac¢ w minimalnej iloéci §rodkiem zapobiegajacym przyklejanin
sie mieszanki.

Samochody musza by¢ bezwzglednie wyposazone w plandeki zabezpieczajace przewozona mieszankg przed spadkiem temperatury.
Skrzynie samochodéw - wywrotek powinny by¢ dostosowane do wspblpracy z uktadarka. szczegélnie w czasie rozladunku mieszanki.

“~~Czas transportu mieszanki mineralno-asfaltowej na budowe nie powinien przekraczaé 2 godziny od momentu zaladunku na wytwoérni pod
~arunkiem zachowania wymaganych wlasciwosci i wymagangj temperatury przy whudowywaniu.

Zaleca sig stosowanie samochodéw-termoséw z podwéinymi $ciankami skrzyni fadunkowej wyposazonej w system grZeWCzZy.

5, WYKONANIE ROBOT
S Ogdlne zasady wykonywania robét

Wykonawea przedstawi Inzynierowi do akeeptacji projekt organizacji i harmonogram robot, uwzgledniajace warunki w jakich wykonywane
beda roboty bitumiczne zwiazane ukladaniem warstwy wiazacej i Scieralnej.

Ogolne zasady wykonywania robét podano w ST D.00.00.00 »Wymagania ogélne”.

S2. Projektowanie skladu betonu asfaltowego /opracowanie recepty/.

Za wykonanie recepty odpowiada Wykonawca, ktéry przedstawia ja Inzynierowi do zatwierdzenia. Recepta powinna byé¢ opracowane dla
konkretnych materiatow zaakceptowanych przez Inzyniera i przy wykorzystaniu reprezentatywnych probek tych materiatéw.

T Wymagania dla mieszanki mineralno-asfaltowej oraz warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego

Mieszanka mineralno-asfaltowa na warstwe scieralna powinna spelniaé wymagania podane w tablicy 2 1p.1+7.

Wykonana warstwa $cieralna z betonu asfaltowego powinna speiniaé wymagania podane w tablicy 2 Ip.8-9.

o BB
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Tablica 2. Wymagania dla mieszanki mineralno-asfaltowej oraz warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego

Lp. Wymagane wlasciwosci Warstwa
Scieralna
1. Uziarnienie mieszanki mineralnej
- przechodzi przez oczko sita, % m/m
#12,8 mm 100
# 9,6 mm 70+100
# 8.0 mm 62:94
# 6,3 mm 56+87
# 4,0 mm 45+76
# 2,0 mm 35+64
(zawartos¢ frakeji grysowej) (36+65)
# 0,85 mm 26+50
# 0,42 mm 20+:39
# 0,30 mm 17+33
#0,18 mm 13+24
#0,15 mm 12+22
# 0,075 mm 7+11
2 Rodzaj i zawartosé asfaltu w stosunku D 30/70
do masy mieszanki mineralno-asfaltowej 5,0:6,5
3: Wolna przestrzen w prébkach Marshalla, % v/v 1,5+45
4. Wypelnienie wolnej przestrzeni w probkach j.ow.
% viv 75,0:90,0
5. Modul sztywnosci pelzania, MPa ni¢ Wymaga si¢
nie mniej mz
6. Stabilnoéé probek wg Marshalla w 60°C, zageszezonych 2x50
uderzeri ubijaka 3.5
7. | Odksztalcenie wg Marshalla w temp. 60°C, mm 2,0:5,0
8 Wskanik zageszezenia warstwy, % >08%
9. Wolna przestrzen w warstwie, % v/v 1,5+3,0
522 Projektowanie mieszanek mineralno-asfaltowych na warstwe $cieralng

Mieszanki mineralne na warstwe §cieralng nalezy projektowad, uwzgledniajac wymagania podane w tablicach 2 i 3 i oraz krzywe uziarnienia
podane w PN-8-96025 [1].

Skiad mieszanek betonu asfaltowego powinien by¢ ustalony na podstawie badaf prébek wykonanych wg metody Marshalla; prébki powinny
speiniaé wymagania podane w tablicach 2 1p.1+7.

Wykonana warstwa Scieralna z betonu asfaltowego powinna spelnia¢ wymagania podane w odpowiednio w tablicach 2 Ip. 8+9

53, Warunki przystapienia do produkcji betonu asfaltowego

531 Wymagania dla wyowoérni

Wytwoérnia musi posiadaé petne wyposazenie gwarantujace wlasciwg jako$é wytwarzanej mieszanki.
Przed przystapieniem do robét Inzynier obejmie kontrola nastepujace zespoly i urzadzenia wytworni:
— dozatory wstepne (mozliwosé re gulacji dozowania),

— zbiorniki do lepiszeza (sprawny system podgrzewania i legalizowane termometry),

— urzadzenia wagowe (legalizacja),

mieszalnik (sprawdzenie stopnia zuzycia mieszadel i écianek mieszalnika),

— sila sortujace (wladciwe wymiary oczek i brak uszkodzen),

~ dozator érodkéw adhezyjnych pod wzgledem doldadnoéci dozowania,

— wzadzenia odpylajace pod wzgledem szezelnosci.

Nie dopuszcza sig do recznego sterowania produkcijs.

Pozytywna ocena w/w urzadzen przez Inzyniera bgdzie warunkiem uruchomienia produkeji betonu asfaltowego.

Produkeja mieszanki moze zostaé rozpoczeta po akeeptacji jej skladu (recepty laboratoryjnej) przez Inzyniera.

532 Zarob prébny
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Specyfikacje Techniczne

Przed przystapieniem do produkeji Wykonawea zobowigzany jest do wykonania w obecnosci Inzyniera kontrolnej produkeji w postaci zarobu
probnego. Najpierw nalezy wykonaé zaréb prébny na sucho, tj. bez udziah lepiszeza w celu kontroli dozowania kruszywa 1 zgodnodci skladu
granulometrycznego z projektowana krzyws uziarnienia, Nastepnie nalezy wykonaé pelny zaréb prébny z udzialem lepiszeza w ilogei
przewidzianej w recepeie.

Pozytywne przeprowadzenie préby powinno zostad potwierdzone przez Inzyniera wpisem do dziennika budowy.

533 Odcinek prébny
Przed przysiapieniem do ukladania warstwy wiazacej i $cieralnej nalezy wykonaé odcinek prébny. Decyzjg o potrzebie wykonania odeinka
prébnego podejmie Inzynier, ustalajac Jego dhugodé i lokalizacje.

Odcinek prébny powinien byé tak zaprogramowany, aby ustali¢ warunki pracy calego zespolu maszyn dla osiagniecia parametrow
technicznych przewidzianych w n/n Specyfikacji.

5.4. Produkcja mieszanki mineralno-asfaltowej

Produkcja mieszanki moze byé rozpoczeta na wniosek Wykonawey po wyrazeniu zgody przez Inzyniera.

Bez wainej, zatwierdzonej recepty laboratoryjnej Wykonawea nie moze rozpoczaé produkcji. Wykonawca ponosi cala odpowiedzialnoéé za
Jjakoéé produkcji.

. Roboczy skiad mieszanki Opracowany na podstawie recepty laboratoryjnej i sluzacy do zaprogramowania nawaZzania poszczegélnych frakeji
kruszywa, wypemiacza i asfaltu, powinien znajdowac si¢ w kabinie sterowni otaczarki w miejscu widocznym dla operatora i nadzoru.
W czasie produkeji nalezy przestrzegaé nastepujacych zasad:
a) temperatury poszezegdlnych skladnikéw i gotowej mieszanki powinny byé zgodne 7 zaleceniami producenta asfaltu;
b) dozowanie sktadnikéw
Dozowanie powinno gwarantowaé zapewnienie minimalnych odchylek zawartogci poszczegolnych skladnikéw mieszanki.

Dopuszezalne odehytki zawartosci skiadnikéw mieszanki betonu asfaltowego wzgledem skladu zaprojektowanego przy badaniu prébki
pojedynczej metod ekstrakeji wynosza:

® uziarnienie

Mieszanka mineralna po ekstrakcji nie powinna wykazywaé odchylen od zaprojektowanych zawartoéci poszezegblnyeh grup frakeji
wigkszych niz:

6% (m/m) dla frakeji powyzej 2 mm,
+4% (m/m) dla frakeji od 0,075 mm do 2 mm,
+2% (m/m) dla frakeji ponizej 0,075 mm.

e zawarto$¢ asfaltu

— Dopuszczalna rézica migdzy zaprojektowans zawartoscia asfaltu a uzyskana z ekstrakcji nie powinna przekraczaé +0,5% (m/m).

5.5. Przygotowanie podloia

Podlozem pod warstwe wigzaca jest utozona warstwa podbudowy z kruszywa stabilizowanego mechanicznie, pod warstwe Scieralng - ulozona
warstwa Wyréwnawczo-wzmacniajaca lub wiazaca.

Powierzchnia podloza przed utozeniem warstwy bitumicznej powinna byé sucha, oczyszezona z luznego kruszywa 1 pylu oraz skropiona
zgodnie z wymaganiami ST D.04.03.01.

Uktadanie mieszanki moze nastapi¢ po rozpadzie emulsji i odparowaniu wody.

5.6. Whudowanie mieszanki betonu asfaltowego

Ulctadanie mieszanki mineralno-asfaltowej na warstwe Wwigzaca i Scieralng musi odbywaé sie w sprzyjajacych warunkach atmosferyeznych, 4.
przy cieplej i suchej pogodzie, w temperaturze powyzej +10°C.

Za zgoda Inzyniera uktadanie mieszanki na warstwe wigZzaca moze by¢ wykonywane w temperaturze powyzej +5°C.

Zabrania sie uktadania mieszanki w czasie opadu atmosferycznego oraz silnego wiatru (v>16 m/s).

Przed przystapieniem do ukladania warstwy bitumicznej powinna byé wyznaczona niweleta.

Przy ukiadaniu warstwy wiazace] niwelete okredla powierzchnia warstwy nizej lezacej, sprawdzonej i odebrancj pod wzgledem
wysokosciowym.

Uktadame warstwy nawierzchni bitumicznej nalezy wykonaé uktadarka o sprawnym sterowaniu automatycznym i posiadajaca podgrzewany
plyte wibracyjna.
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Ukladanie mieszanki musi odbywacé sie w sposdb ciagly, bez przestojow, z jednostajna predkoscia w granicach 2-4 m na minute. Ukladarka
powinna by¢ stale zasilana w mieszanke tak, azeby w zasobniku zawsze znajdowala sie mieszanka.
hee Zageszczanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Nalezy stosowaé sposéb zageszczania opracowany i sprawdzony na odcinku prébnym.

Mieszanka powinna byé wstepnie zaggszezana deska wibracyina rozktadarki.

Zaggszezanie powinno byé przeprowadzone w Jjak najkrétszym czasie, przy czym nic moze by¢ rozciagnigte na odeinku dhuzszym niz 100 m.
Zageszezanie mieszanki nalezy prowadzi¢ wg ponizszych zasad:

~ Zaggszezanie powinno odbywad sig zgodnie z ustalonym schematem przejs¢ walca, w zaleznosci od szerokosei Zageszezanego pasa
roboczego, grubosci ukladane; warstwy i rodzaju mieszanki,

— zaggszczanie nalezy prowadzié poczawszy od krawedzi ku srodkowi,

— na lukach o spadkach jednostronnych zageszezanie nalezy rozpoczynaé od dolnej krawedzi ku gorze,
=~ nalezy najezdzaé na walowana warstwe kolem napedowym,

— manewry walca nalezy przeprowadzaé plynnie, na odcinku JuzZ zageszezonym.

5.8. Wykonanie zlaczy

Przy ukladaniu mieszanki caly szerokodeis, zlacza poprzeczne wynikajace z dziennej dzialki roboczej nalezy rowno obeiaé, posmarowaé
emulsja i zabezpieczyé listwa przed uszkodzeniem.

W przypadku rozktadania mieszanki potowa szerokosci jezdni, wystepujace zlacza podhizne nalezy réwno obciaé i posmarowaé asfaltowa
emulsja kationows szybkorozpadowa. Lokalizacja zlaczy podhuznych kolejnych warstw nawierzchni powinna by¢ przesunieta o ok. 20 cm,
aby nie zachodzita na siebie.

Zaleca sig, aby dzienna dziatka robocza byla wykonywana cala szerokoscia Jjezdni, bez wydhizania jednej potowy.

59. Wymagania dla nlozonych warstw

591 Wymagania dotyczqce zageszezenia warstwy [ wolnej przestrzeni w warsiwie
Wskainik zageszezenia warstwy powinien wynosi¢ min. 98%.

Wolna przestrzen w warstwie powinna byé zgodna z wymaganiami podanymi w tablicy 2 1p.9

592 Skikad mieszanki mineralno-asfaltowej

Wyniki badan sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej powinny by¢ zgodne z recepta laboratoryjng z tolerancjy okreslong w p.5.4 n/n ST.

393 Wymagania dotyczgce réwnosei warstwy

Nierdwnosci podiuzne i poprzeczne warstwy mierzone wg BN-68/8931-04 nie mogg przekraczaé:

- warstwa $cieralna - 9 mm,

5.94. Wymagania dotyczqce szerokosei warstwy

Szeroko$é warstwy nie powinna réznié si¢ od projektowanej o wigcej niz £5 cm.

595 Wymagania dotyczgee spadicéw poprzecznych warstwy

Spadki poprzeczne warstwy na odcinkach prostych i na fukach powinny by¢ zgodne z dokumentacia projektowa, z tolerancja 0,5 %.

5.9.6 Wymagania dotyczqce rzednych wysokosciowych warstwy

Rzedne wysokosciowe warstwy nie powinny ré2ni¢ sig od rzednych projektowanych o wigeej niz +10 mm.

597 Wymagania dotyczqce uksztaltowania osi warstwy

Odchylenie sytuacyjne osi w stosunku do osi projektowansj nie moze byé wigksze niz +5 cm,
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spekanych. Nawierzehnia powinna posiadaé jednorodna teksture w przekroju podiuznym i poprzecznym.
Zlacza podhuzme i poprzeczne powinny by¢ Scidle zwiazane i jednorodne z nawierzchnia.

Brzeg warstwy fcieralnej powinien byé réwno obciety lub wyprofilowany i pokryty asfaltem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogoélne zasady kontroli jakosci robdt

Ogolne zasady kontroli jakosei robdt podano w ST D.00.00.00 . Wymagania ogdlne”.

6.2, Kontrola jakosci materialow

Wykonawca powinien prowadzié kontrole jakosci materiatéw przy wyborze dostawcy i #r6dia materialow, a takze podezas kontroli dostaw

Badania laboratoryjne musza obejmowaé sprawdzenie podstawowyeh cech materialow zgodnie z wymaganiami podanymi w p.2.4 niniejszej
ST, a czgstotliwosé ich wykonywania musi pozwolié na uzyskanie wiarygodnych i reprezentatywnych wynikéw dla catosci gromadzonych
materiatéw. Wyniki badan Wykonawea powinien przekazywac Inzynierowi.

Przed przystapieniem do robét Wykonawea powinien wykenaé badania kruszyw przeznaczonych do wykonania robot i przedstawi¢ wyniki

tych badan Inzynierowi w celu akeeptacji materiatow.

Badania te powinny obzjmowac wszystkie whasciwosei okreslone w p.2.3 n/n ST.

6.3. Kontrola w trakcie produkcji i whudowywania mieszanki.

Zakres i czestotliwosé badan i pomiaréw przy wykonywaniu warstwy wigzacej i §cieralnej podano w tablicy 3.

Tahlica 3. Badania i pomiary w trakcie wykonywania robét

Lp. Wyszczegdinienie badan Minimalna cz¢stotliwosé
i pomiaréw badan i pomiaréw

1. Peneciracja, temperatura Dla kazdej dostawy lecz nie
migknienia 1 ciagliwosé asfaltu rzadziej niz kazde 100 ton

2. Wiasciwodéct kruszywa Min. jedno badanie na
i wypelniacza kazde:
wedhig tabl.1,2.3 n/n ST grysy - 1000 ton
- uziarnienie piasek famany - 500 ton

wypelniacz - 300 ton

- czastki pon. 0,075 mm JW.
- wskaznik piaskowy piasek famany- 500 ton
- ksztalt ziarn grysy - 1500 ton
- écieralnoéé w bebnie kulowym LA grysy - 4000 ton

3. Temperatura sktadnikéw Dozér ciagly
mieszanki mineralno-asfaltowej

4. Dozowanie skladnikéw J-W.

5. Wyglad mieszanki mineralno- asfaltowej Kazdy pojazd po zatadunku i w czasie

wbudowywania

6. Temperatura mieszanki JW.
mineralno-asfaltowej

7 Skiad mieszanki mineralno-
asfaltowe]:
a) zawarto$é asfaltu, 1 raz dziennie
b) sklad granulometrvezny

8. Zaggszczenie mieszanki Dozér ciagly
mineralno-asfaltowej

9. Cechy fizyko-mechaniczne
mieszanki mineralno-asfaltowe)
a) stabilnogé i odksztalcenie 1 raz na 500 ton
b) zawartod¢ wolnej przestrzeni mieszanki

10. | Grubosé warstwy

~ FE—
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1L Szerokosé warstwy
12. Spadki poprzeczne Na biezaco
13. | Réwnosé poprzeczna i podtuina

14. Rzedne wysokosciowe warstwy
15. | Uksziattowanie osi w planie
16. Wyglad zewngtrzny

6.3.1. Badanie wiasciwosci materiatow

Sprawdzenie wlasciwosci materiatow polega na zbadaniu i poréwnaniu wynikéw z wymaganiami podanymi w p.2.3 n/n SST oraz w recepeie.

6.3.2. Sprawdzenie temperatury asfaltu i skladnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie temperatury asfaltu polega na dokonaniu odezytu z termometru zainstalowanego na zbiorniku, a kruszyw - na odczytaniu z
termometréw maksymalnej temperatury z doktadnoscia +2°C oraz na kontroli biezacej odezytéw na monitorze lub wydruku komputera.

Wymagane temperatury podano w p. 5.4 n/n ST.

6.3.3. Sprawdzenie dozowania skladnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie prawidlowosei dozowania skfadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej polega na kontroli urzadzen dozujacych poszezegdlne
skladniki, wydruku komputera otaczarki oraz na poréwnaniu wynikéw z recepta.

Tolerancje dozowania nalezy przyjmowacé zgodnie z p.5.4 n/n ST.

6.3.4. Sprawdzenie wyglgdu mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocenie wizualnej jej wygladu w czasie produkeji, zaladunku, roztadunku i
whudowywania.

Wymagania dla wygladu zewngirznego podano w p.5.9.8 n/n ST.

G35 Sprawdzenie temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej polega na na kilkakrotnym zanurzeniu w niej termometru i odezytaniu maksymalnej
temperatury z dokladnoscia +2°C.

Wymagane temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej okreglono w p. 540/ ST.

6.3.6. Sprawdzenie sliladu oraz wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie skladu oraz whasciwosei micszanki mineralno-asfaltowsj polega na pobraniu $redniej probki, wykonaniu badan wg PN-67/S-
04001 [10] oraz BN-70/8931-09 [9] i poréwnaniu wynikéw z recepta.

Prébki do kontroli skladu oraz badan whasciwoscei mieszanki nalezy pobieraé w miejscu wbudowania mieszanki po roziozeniu przez ukiadarke.

Czgs¢ probki o masie 15 kg powinna by¢ przeznaczona do ekstrakcji, czesé do wykonania wzorcowych prébek Marshalla, a pozostata czgsé -
stanowi¢ bgdzie préoblee "$wiadek".

W wyniku przeprowadzonej ekstrakcji wedlug PN-67/8-04001 [10] nalezy obliczy¢ zawartosé asfaltu, a pozostale kruszywo przesiaé w celu
kontroli skfadu granulometrycznego. Dopuszezalne tolerancje dla kruszywa i asfaltu podano w p.5.4.

Oznaczenie zawartosei wolnej przestrzeni i wypetnienia wolnej przestrzeni w prébkach Marshalla nalezy wykonaé¢ wg PN-67/5-04001 [10],
stabilnoéé i odksztateenie - wg BN-70/89312-09 [9].

Wyniki badania sktadu i cech fizyko-mechanicznych mieszanki mineralno-asfaltowej powinny byé zgodne z recepta laboratoryjna,

6.3.7. Sprawdzenie prawidlowosci zageszezania mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie prawidlowosei zaggszezania mieszanki mineralno-asfaltowej polega na badaniu zgodnodci z zasadami podanymi w p.5.7 n/n ST.

6.3.8. Sprawdzenie cech geometryeznych wykonywanej warstwy

Badania cech geometrycznych wykonywanej warstwy polega na ciaglej kontroli zgodnosei z wymaganiami podanymi w p.5.9.2+5.9.7 n/n ST.

6.3.9. Sprawdzenie glgcza popriecnego i podluinego
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6.4.7. Sprawdzenie krawedzi

Sprawdzenie krawgdzi nalezy wykonad poprzez wiznalng oceng krawedzi pod wzgledem uksztattowania i réwnodci.

6.4.8. Sprawdzenie obramowania warstwy

Obramowanic warstwy nalezy sprawdzié poprzez pomiar wysokosci gérnej krawedzi warstwy wzgledem krawginika oraz oceng wizmalng
wygladu obramowania na calej dlugosci ocenianego odeinka.

6.4.9. Sprawdzenie zigezy

Sprawdzenie zlacza poprzecznego i podhuznego polega na ocenie wizualnej i sprawdzeniu réwnogei w rejonie ziacza.

6.4.10.  Sprawdzenie stanu zewnerrinego warstwy

Sprawdzenie wygladu zewngtrznego nalezy wykonaé poprzez bezposrednic oglgdziny warstwy na catej dhugosci wykonanego odcinka.

7 OBMIAR ROBOT

Ogélne zasady obmiaru robét podano w ST D.00.00.00 > Wymagania ogélne™,

Jednostka obmiarows jest 1 m? (metr kwadratowy) warstwy o okreslonej grubosci.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST D.00.00.00 »Wymagania ogélne”.

8.2. Rodzaje odbioréw rohat

Rohoty zwigzane z wykonaniem warstwy wiazacej i $cieralnej obejmuja:
a) odbidr czesciowy,

¢) odbiér ostateczny,

d) odbidr pogwarancyjny,

zgodnie z zasadami podanymi w ST D.00.00.00 »Wymagania ogélne”,

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Platno$é za 1 m® (metr kwadratowy) wykonanej warstwy Scieralnej nalezy przyjmowaé na podstawie obmiaru i oceny jakosci wykonanych
robét w oparciu o wyniki pomiaréw i badan laboratoryjnych.

Cena wykonania robét obejmuje:

o opracowanie recepty laboratoryjnej,

—  prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

—  oznakowanie robét,

—  dostarczenie materialéw podstawowych i pomocniczych,

—  wyprodukowanie mieszanki zgodngj z zatwierdzona recepta laboratoryjns,

—  lransport mieszanki na migjsce whudowania,

~  pesmarowanie asfaltem krawedzi polaczen oraz powierzchni styku warstw z kraweznikami i urzadzeniami
—  obcymi,

= whudowanie mieszanki zgodnie z zatozona gruboscia, szerokoseia i profilem, z zachowaniem

= projektowanej niwelety,

—  zaggszezenie mieszanki mineralno-asfaltowej,

—  przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych whasciwosci materialow, mieszanki | warstw

= nawierzchni.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
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Sprawdzenie zlacza poprzecznego i podiuznego polega na biezacej kontroli zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w p.5.8 n/n ST.

6.3.10.  Sprawdzenie wygladu zewnetrinego wykonywanej warstwy
Sprawdzenie wygladu zewngtrznego wykonywanej warstwy polega na ciaglej ocenie wizualnej powierzchni pod wzgledem zgodnosci z
wymaganiami podanymi w p.5.9.8.

6.4. Badania i pomiary wykonanej warstwy

6.4.1. Pobieranie priobek

Prébki do badaf o srednicy 100,5:0,5 mm pobiera sig wiertnica, ktérej koronka o diamentowej krawedzi tnacej zapewnia gladko$¢ bocznej
powierzchni prébki.

Prébki powinny byé transportowane i przechowywane w zakrytych skrzynkach, w pozycji na plask. Probki powinny byé przechowywane w
suchym pomieszezeniu i nie narazone na bezposrednie nastonecznienie.
6.4.2. Badanie zageszezenia i wolnej przestrzeni

Wskainik zaggszezenia oblicza sig przez poréwnanie gestosci pozornej probki wyciete] z warstwy do gestosci pozornej sredniej wzorcowej
probki zageszezonej wg metody Marshalla i wyraza si¢ W procentach.

Oznaczenie zawartodci wolnej przestrzeni w prébkach wycigtych z warstwy nalezy wykonaé wg PN-67/S-04001 [10]. Minimalna
czgstotliwosé badan - 2 prébki z kazdego pasa o dtugosci do 1 km.
6.4.3. Pomiar grubosci

Pomiar grubosci nalezy przeprowadzié na prébkach wycigtych z warstwy z czestotliwoscia podang w p.6.4.2.

6.4.4. Badanie skladu mieszanki mineralno-asfaltowej
Badanie skladu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na wykonaniu ekstrakeji probki micszanki pobranej zgodnie z p.6.4.1, obliczeniu

zawartoéci asfaltu i dokonaniu analizy sitowej mieszanki nuneralnej. Minimalna czgstotliwosé badaii - 2 probki z kazdego pasa o dlugosei do 1
km.

6.4.5. Badania cech geometrycznych warstwy

6.4.5.1 Pomiar szerokos$ci

Sprawdzenie szerokosei warstwy wykonuje sig przez pomiar bezpodredni taéma miernicza, nie rzadziej niz co 100 m.

6.4.5.2. Pomiar rownosci

Sprawdzenie réwnosei podiuznej nalezy wykonaé dla calego odcinka warstwy nawierzchni przy uzyeiu planografu wedlug BN-68/8931-04 [8]
dla kazdego pasa ruchu.

Sprawdzenia réwnosci warstwy w kierunku poprzecznym nalezy dokonaé lata o dlugosei 4 m, w odstgpach nie rzadziej niz co 100 m.

6.4.5.3. Pomiar spadkéw poprzecznych

Spadki poprzeczne nalezy mierzyé za pomoca taty i poziomicy. nie rzadziej niz co 100 m i w punktach gléwnych kazdego huku poziomego.

6.4.5.4.Rzedne warstwy

Rzgdne niwelety warstwy wiazacej nalezy sprawdzaé za pomoca niwelatora w przekrojach podanych w dokumentacji projektowej, lecz nie
rzadziej niz co 100 m.

6.4.5.5. Uksztaltowanie osi warstwy

Uksztaltowanie osi warstwy w planie nalezy sprawdzac poprzez pomiary geodezyjne w przekrojach podanych w dokumentacji projektowej,
lecz nie rzadziej niz co 100 m i w punktach stéwnych kazdego uku poziomego.

— PP



Specyfikacie Techniczne

10.1. Normy

PN-8-96025  Drogi samochodowe i lotiskowe. Nawierzchnie asfaltowe.

PN-87/8-02201 Drogi samochodowe. Nawierzchnie drogowe. Podzialy, nazwy, okredlenia.
PN-61/8-96504 Drogi samochodowe. Wypelniacz kamienny do mas bitumicznych.

PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywa lamane do nawierzchni drogowych.
PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych; piasek.
PN-EN-12591:2002 Asfalty i produkty asfaltowe. Bitumy do ukladania. Specyfikacje.
BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i lata.

BN-70/8931-09 Drogi samochodowe i lotniskowe. Oznaczenic stabilnosci 1 odksztatcenia mas mineralno-asfaltowych.

Pwono s w Mo

PN-67/8-04001 Drogi samochodowe. Metody badan mas mineralno- bitumicznych i nawierzchni bitumicznych.
PN-B-11111 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i mieszanka.

—
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10.2. Inne dokumenty

11 Katalog Typowych Konstrukcji Nawierzchni Podatnych i Pélsztywnych - IBDIiM, Warszawa -1997.
12. Ogdlne Specyfikacje Techniczne OST D.05.03.05 »Nawierzchnia z betonu asfaltowego” - Wyd. GDDP 2001,
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D-06.03.01 WYKONANIE POBOCZY Z POSPOLKI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegblowej specyfikacii technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwiazanych z wykonaniem poboczy gruntowych z pospolki w ramach: Remontu drogi gminnej Nr 1075818 Brzozowo
Panki - Wolkuny

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdlowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana Jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robot objetych SST

Uzupelnienie poboczy po zdjeciu darniny kruszywem naturalnym stabilizowanym mechanicznie warstwa o grubosci 10em

po wykonaniu nakladki z betonu asfaltowego

1.4. Okreslenia podstawowe

L4.1. Pobocze gruntowe - cze$¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymania sie pojazdéw, umieszczenia
urzadzen bezpieczeistwa ruchu i wykorzystywana do ruchu pieszych, stuzaca jednoczesnie do bocznego oparcia
konstrukeji nawierzchni.

1.4.2. Odklad - miejsce skladowania gruntu pozyskanego w czasie $cinania poboczy.
1.4.3. Dokop - miejsce pozyskania gruntu do wykonania uzupelnienia poboczy polozone poza pasem drogowym.

1.4.4. Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST D-M-00.00.00 -Wymagania og6lne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Ogélne wymagania dotyczace robét podano w SST D-M-00.00.00 -~ Wymagania og6lne™ pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialéw

Ogolne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania 1 skladowania, podano w SST D-M-00.00.00 .. Wymagania
ogolne™ pkt 2.

2.2. Rodzaje materialow
Rodzaje materialéw stosowanych do uzupetnienia poboczy — kruszywo naturalne zageszczane mechanicznie.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 »Wymagania ogélne” pkt 3.

3.2. Sprze¢t uzupelniania i wzmocnienia poboczy :

Wykonawea przystepujacy do wykonania robét okreslonych w niniejszej SST powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia
korzystania z nastepujacego sprzetu:

— rdwniarek do profilowania,

— ladowarek czolowych,

- walcow,

— plytowych zageszczarek wibracyjnych,

= przewoinych zbiornikéw na wode.

4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 »Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport materialow

Przy wykonywaniu robét okreslonych w niniejszej SST, mozna korzystaé z dowolnych sSrodkow transportowych
przeznaczonych do przewozu gruntu.
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Scinanie i uzupetnianie poboczy D-06.03.01

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogélne zasady wykonania robot podano w SST D-M-00.00.00 . Wymagania ogélne™ pkt 5.

5.2. Uzupelnianie i wzmocnienie poboczy

W przypadkn wystepowania ubytkéw (wglebieft) 1 zanizenia w poboczach nalezy je uzupelni¢ materialem o wlasciwosciach
podobnych do materiatu, z ktérego zostaly pobocza wykonane.

Miejsce, w ktérym wykonywane bedzie uzupehnienie, nalezy spulchni¢ na glebokod¢ od 2 do 3 cm, doprowadzi¢ do
wilgotnosci optymalnej, a nastepnie ulozy¢ w nim warstwg materialu uzupehiajacego w postaci mieszanek optymalnych
okreslonych w SST D-05.01.01 , Nawierzchnia gruntowa naturalna”, Wilgotnos¢ optymalng i maksymalna gestosé szkieletu
gruntowego mieszanek nalezy okresli¢ laboratoryjnie, zgodnie z PN-B-04481 [1].

Zageszezenie ulozonej warstwy materiatu uzupetmajacego nalezy prowadzi¢ od krawedzi poboczy w kierunku krawedzi
nawlerzchni. Rodzaj sprzetn do zageszezania musi by¢ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. Zageszczona
powierzchnia powinna byé rowna, posiadaé spadek poprzeczny zgodny z zalozonym w dokumentacii projektowej, oraz nie
posiada¢ sladéw po przejsciu walcéw lub zageszczarek.,

Wskaznik zageszczenia wykonany wedlug BN-77/8931-12 [3] powinien wynosi¢ co najmniej 0,98 maksymalnego
zageszezenia wedhug normalnej proby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [1].

Po wykonaniu w/w prac pobocze nalezy wzmocnié kruszywem naturalnym zageszczanym mechanicznic gr. 10 cm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogélne zasady kontroli jakoéci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D-M-00.00 00 -Wymagania ogélne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robét Wykonawca przeprowadzi badania gruntéw proponowanych do uzupehienia poboczy oraz
opracuje optymalny sklad mieszanki wedlng SST D-05.01.00 ,Nawierzchnie gruntowe™, SST D-05.01.01 .Nawierzchnia
gruntowa naturalna®.

6.3. Badania w czasie robot
Czestotliwost oraz zakres badan i pomiaréw w czasie prowadzenia robét podano w tablicy 1.

Tablica 1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiarow

Czestotliwosé badan
Lp. WyszezegoInienie badan Minimalna liczba badan na dziennej dzialce roboczej
1 Uziarienie mieszanki uzupelniajacej 2 probki
2 | Wilgotno$¢ optymalna mieszanki uzupelniajacej 2 probki
3 Wilgotnos¢ optymalna gruntu w $cigtym poboczu 2 prébki
4 Wskaznik zageszczenia na scinanych lub uzupetnianych 2razyna 1 km
poboczach

6.4. Pomiar cech geometrycznych $cinanych lub uzupelnianych poboczy
Czestotliwos¢ oraz zakres pomiardw po zakonczeniu robét podano w tablicy 2.

Tablica 2. Czestotliwosé oraz zakres pomiaréw scinanych lub uzupelnianych poboczy

Lp. Wyszczegolnienie Minimalna czestotliwos¢ pomiarow
1 Spadki poprzeczne 2 razy na 100 m

2 | Réwnosé podhuzna co 50 m

3 Réwnosé poprzeczna

6.4.1. Spadki poprzeczne poboczy
Spadki poprzeczne poboczy powinny byé zgodne z dokumentacig projektows, z tolerancja + 1%.

6.4.2. Réwnosé poboczy
Nieréwnosei podhuzne i poprzeczne nalezy mierzy¢ fata 4-metrowa wg BN-68/8931-04 [2]. Maksymalny przeswit pod lata
nie moze przekraczaé 15 mm,

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-00.00.00 »Wymagania ogdlne” pkt 7.

isz_——
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7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarows jest m? (metr kwadratowy) wykonanych robét na poboczach.

8. ODBIOR ROBOT

Ogélne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-00.00.00 .- Wymagania ogélne™ pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodmie z dokumentacjy projektowa, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST D-M-00.00.00 »Wymagania ogélne™ pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? robét obejmuje:

— prace pomarowe i przygotowawcze,

— oznakowanie robét,

= Scigele poboczy 1 zageszezenie podioza,

— odwiezienie gruntu na odklad,

— dostarczenie materiatu uzupetmajacego,

— roziozenie materiatu,

— Zaggszczenie poboczy,

— przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacyi techniczne;.

Zgodnie z przedmiarem robat, roboty zwigzane z wykonaniem pobaoczy z pospolki obejmuja:
- wykonanie peboczy wraz z wjazdami z pospélki gr.10cm zageszczanie mechaniczne

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania laboratoryjne
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